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Harten/Vergliten Schutzgas

lhre Anfrage/Bestellung sollte mindestens folgende Angaben enthalten:

e Werkstoff

Gewdinschte Harte z.B. HBW (Brinell) oder Zugfestigkeit N/mm2 oder HRC, inkl. Toleranzangabe
o Allféllige Verfahrens-/ Harte-/ Prufvorschriften

¢ Zusatzanforderungen (Chargieranweisung, mehrmaliges Anlassen, spezielle Harte-
/Anlasstemperatur, Tiefkiihlen, Richten, Sandstrahlen, Korrosionsschutz,
Warmebehandlungsnachweis, Harteprifprotokoll etc.)

Harten Vakuum

lhre Anfrage/Bestellung sollte mindestens folgende Angaben enthalten:
e Werkstoff

Gewilinschte Harte HRC oder HV mit Priiflast inkl. Toleranzangabe

o Allféllige Verfahrens-/ Harte-/ Prifvorschriften

¢ Zusatzanforderungen (Chargieranweisung, Sekundarharten, zusatzliches Anlassen, spezielle Harte-
/Anlasstemperatur, Tiefkiihlen, Richten, Korrosionsschutz, Warmebehandlungsnachweis,
Harteprifprotokoll etc.)

« Allfallige weitere Bearbeitungsschritte (Thermisch-Beschichten, Nitrieren etc.)

Einsatzharten/Karbonitrieren

lhre Anfrage/Bestellung sollte mindestens folgende Angaben enthalten:

o Werkstoff

Gewlinschte Einsatzhartetiefe (CHD, Eht) mit Toleranzangabe

Gewlinschte Oberflachenharte HRC, HV (die Kernharte ist werkstoffabhangig)
o Allféllige Verfahrens-/ Harte-/ Prifvorschriften

¢ Bei einer partiellen Einsatzhartung muissen die weichen Bereiche, eindeutig auf der Bestellung resp.
Zeichnung ersichtlich sein

e Zusatzanforderungen (Abdecken, spezielle Harte-/Anlasstemperatur, Tiefkiihlen, Richten,
Sandstrahlen, Korrosionsschutz, Warmebehandlungsnachweis, Harteprifprotokoll, Laborarbeiten
etc.)



Ganitrieren/Gasnitrocarburieren

lhre Anfrage/Bestellung sollte mindestens folgende Angaben enthalten:

e Werkstoff

e Nitrierverfahren

¢ Mit/ohne Nachoxidieren (Erh6hung der Korrosionsbestandigkeit)
¢ Gewlinschte Nitrierhartetiefe (NHD, Nht) mit Toleranzangabe
Allfallige Verfahrens-/ Harte-/ Prufvorschriften

e Gewlinschte Oberfldchenharte HV mit Priiflast

¢ Zusatzanforderungen (Abdecken, spezielle Verbindungsschichtdicke (VS),
Warmebehandlungsnachweis Harteprufprotokoll, Nachweis der Nitrierhartetiefe und/oder
Verbindungsschichtstarke (nicht zerstorungsfrei), Tlipfelprobe etc.)

Salzbadnitrocarburieren/Tenifer

lhre Anfrage/Bestellung sollte mindestens folgende Angaben enthalten:

o Werkstoff

¢ \Verfahren Tenifer Q / QP / QPQ

e Dauer QPQ 90 (Standard), QPQ 120, QPQ 240 (fir rostfreie Stahle QPQ 30)
e Gewlinschte Oberfldchenharte HV

o Allféllige Verfahrens-/ Harte-/ Prufvorschriften

¢ Zusatzanforderungen (spezielle Verbindungsschichtdicke (VS), Warmebehandlungsnachweis,
Harteprifprotokoll, Nachweis der Nitrierhartetiefe und/oder Verbindungsschichtstarke (nicht
zerstorungsfrei), Tlipfelprobe etc.)

Weich-/ Spannungsarmgliihen

lhre Anfrage/Bestellung sollte mindestens folgende Angaben enthalten:

e Werkstoff

¢ Schutzgas oder Vakuum

o Allféllige Glih-/ Prufvorschriften

« Allfallige weitere Bearbeitungsschritte (Nitrieren, Tenifer etc.)

¢ Zusatzanforderungen (Sandstrahlen, Korrosionsschutz, Hartepriifung etc.)



Brinieren

lhre Anfrage/Bestellung sollte mindestens folgende Angaben enthalten:

¢ Hochlegierte Werkstoffe wie 1.2379,1.2083, 1.4034, 1.4301, 1.4305, 1.4404 etc. konnen bei der
Harterei Arbon leider nicht briiniert werden

¢ Um eine gleichmassige Schwarzung zu erreichen, sollten die Teile allseitig mechanisch bearbeitet
sein. Das Aussehen der brinierten Oberflache kann durch Reste von Zunder, Ziehoberflachen und
dergleichen negativ beeinflusst werden.



